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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:10
1

Стойка

СПЦМШ.20.21.00 СБ

Крылков
Ларинин

Тараканов
Игнатов

ООО "ЦТЭ"

313,6
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СПЦМШ.20.21.00 СБ
Копировал Формат A2

Rz 20

1. * - размеры для справок.
2. Неуказанные предельные отклонения размеров IT16/2.
3. Сварные швы по ГОСТ 5264-80.
4. Варить электродом по качеству не ниже Э50А.


